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1. Benvenuti nell’'help COPA-DATA

GUIDA GENERALE

Nel caso in cui non abbiate trovato delle informazioni che cercavate o se avete dei consigli relativi al
completamento di questo capitolo dell'help, mandate una Mail a documentation@copadata.com
(mailto:documentation@copadata.com).

SUPPORTO ALLA PROGETTAZIONE

Se avete delle domande concernenti progetti concreti, potete rivolgervi per E-Mail al
support@copadata.com (mailto:support@copadata.com).

LICENZE E MODULI

Nel caso in cui doveste constatare che avete bisogno di altri moduli o licenze, rivolgetevi ai nostri
dipendenti all'indirizzo sales@copadata.com (mailto:sales@copadata.com).

2. zenon Progetto demo

Un progetto demo viene installato di default con zenon. Questo progetto (A pagina: 5) contiene diversi
sottoprogetti che mostrano |'uso di zenon in diversi settori:

» Industria automobilistica. (A pagina: 9)
» Settore dell’energia (A pagina: 11)

» Infrastrutture (A pagina: 13)

» Automazione edifici (A pagina: 14)

» Food and Beverage (A pagina: 15)


mailto:documentation@copadata.com
mailto:support@copadata.com
mailto:sales@copadata.com

» Industria farmaceutica (A pagina: 18)

Il progetto demo viene caricato automaticamente quando avviate |'Editor di zenon per la prima volta.
Il progetto DEMO_INTEGRATION € gia presente come progetto di partenza. Per avviate il progetto nel
Runtime, premete il tasto 5 nell’Editor. Il progetto di integrazione (A pagina: 5) verra aperto nel
Runtime.

3. Progetto di integrazione

Il Progetto di integrazione contiene una serie di sottoprogetti che potete avviare da questa immagine. |
progetti sono traducibili. Il progetto viene avviato nella lingua dell’Editor. Per cambiare la lingua, cliccate
sul pulsante sistema e selezionate la lingua desiderata.

VISIONE GENERALE E UTILIZZO
La schermata iniziale mette a disposizione dell’'utente degli elementi di navigazione e una visione
generale dei settori:

» Industria automobilistica. (A pagina: 9)

» Settore dell’energia (A pagina: 11)

» Infrastrutture (A pagina: 13)

» Automazione edifici (A pagina: 14)

» Food and Beverage (A pagina: 15)

» Industria farmaceutica (A pagina: 18)



Nota: in questo progetto di integrazione, il settore dell’energia, e quelli delle infrastrutture e
dell’automazione edifici sono combinati nella navigazione.
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Parametri

Logo

Benvenuto utente

Sottoprogetti

Barra di navigazione

3.1 Sistema

Descrizione

In questo caso il logo del prodotto zenon Supervisor. Pud
essere sostituito da qualsiasi altro logo.

Al logo e stata assegnata una funzione che carica il progetto quando
ci si clicca sopra. Quando si effettua un backup, le modifiche che
sono state apportate nell’Editor dal momento in cui & stato avviato
il Runtime, sono riprese nel progetto attivo al momento.

Utente corrisponde al nome dell’utente registrato. Per
effettuare il login con un nome differente e differenti autorizzazioni,
cliccate sul pulsante Log on/off che sitrova in basso a destra.

| sottoprogetti sono visualizzati nelle sei aree.  Potete avviare i
sottoprogetti:

» cliccando su un link dettaglio
oppure

» cliccando su uno dei pulsanti di navigazione sotto di esso.

Vi consente di passare ad altri progetti, aprire le informazioni di
sistema e la schermata per il login; serve inoltre a chiudere il
Runtime:

» Home:
consente di tornare alla schermata di partenza del rispettivo
sottoprogetto.

» [Progettol:
apre il relativo progetto.  Assegnato a immagini di un
progetto all’interno del progetto.

» Sistema:
Apre un’immagine con Informazioni di sistema (A pagina: 7) e il
cambio lingua.

» Log on/off:
Apre il dialogo per il Login (A pagina: 8) di un utente.

> Exit:
Chiude il Runtime.

Cliccando sul pulsante sistema si apre un dialogo in cui:

» Ricevete informazioni generali di sistema sulle variabile del driver di sistema
(Main.chm::/Sysdrv.chm::/Sysdrv.htm):

e Nome Computer


main.chm::/Sysdrv.chm::/Sysdrv.htm

e Versione dei file Runtime
e Versione del progetto.
e Timeidle
e Capacita di memoria utilizzata.
» Potete cambiare Schema colori con la tecnologia camaleonte (Chameleon technology).

» Potete selezionare la lingua.

Computername ATSZG-WKS007

Projectversion 7.01 SP0

Versionnumber 19

Idle time 0

Free RAM

Chameleon technology

Choose your language

NI ‘gt
-~ 0 ] Y

3.2 Login utente

Cliccando sul pulsante Log on/off aprite un dialogo in cui potete registrarvi come utente. L'utente
chiamato user viene registrato automaticamente quando si avvia il Runtime.



In questo dialogo ricevete anche informazioni su altri nomi utenti e password per mettervi in condizione
di provare il Runtime in differenti ruoli e differenti autorizzazioni.

Login

Current User
User

Login without a password

Operator Manager

Username

“Login as User with the password "User’
“Login as Operator with the password 'Operator
“Login as Manager with the password 'Manager’

Password

———

Dati di accesso per il progetto demo:

Tenete presente la scrittura in caratteri maiuscoli e minuscoli.

Nome utente Password
User User
Operatore Operatore
Manager Manager

4. Industria automobilistica.

In questo caso potete vedere un tipico progetto del settore automobilistico con immagini per:
» Allarmi

» Eventi



» Trend
» Report
» Key figures

» Impianto

La barra di colore verde in alto a sinistra vi mostra dove vi trovate al momento e vi consente di tornare
con facilita al punto di partenza.
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Pulsante

Lista di informazione
allarmista allarmi:

Lista eventi:

Trend:

Report:

Key figures:

Impianti:

Descrizione

Visualizza gli allarmi attuali. Essi possono essere sottoposti ad un’operazione di
filtro al fine di consentirne una migliore visione d’insieme.  Sono disponibili
delle visioni filtrate predefinite che trovate in un sottomenu. Gli allarmi
possono essere ripristinati anche in questa sede. Il pulsante Statistica allarmi
apre un’immagine con Industrial Performance Analyser.

Mostra inserimenti nella Lista Eventi Cronologica. Alcuni sono stati gia definiti
in un sottomenu.

Fornisce differenti analisi. Alcune sono state gia definite in un sottomenu.

Fornisce report che possono essere visualizzati con il Report Viewer in formato
RDL. Alcuni sono stati gia definiti in un sottomenu.

Visualizzazione dei parametri di performance (driver matematici) e
implementazione S7. Alcuni sono stati gia definiti in un sottomenu.

Fornisce una visione generale dell’intero impianto. Con funzionalita
immagine globale integrata, funzioni di zoom e scroll per Multi-Touch.

5. Settore dell’energia

In questo progetto potete vedere dei modelli di applicazione per il settore della Energia.
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La barra di colore verde in alto a sinistra vi mostra dove vi trovate al momento e vi consente di tornare
con facilita al punto di partenza.

Supervisor

- -
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Pulsante Descrizione

Wind Visualizzazione di un parco eolico.

» Turbina eolica:
rotazione dinamica di elementi statici con diversi valori visualizzati.

» Parco eolico:
Visualizzazione globale con meccanismo di decluttering; le turbine eoliche
vengono visualizzate quando fate uso della funzione di zoom.

» Report turbine:

Report che, usando il Report Viewer, mostra la performance delle turbine tramite

bargraf e I'energia prodotta in forma di trend

» Report parco eolico:

Report del Report Generator e visualizzazione dell’utilizzazione dell'impianto
tramite Bargraf.

Hydro PP Visualizzazione del funzionamento di una centrale idroelettrica.
»  HPP_M1:
Simulazione di differenti modi di energia, come modo rete, o modo turbine e del
loro diagramma frequency/output.
» Hydro PP:
Immagine che offre una visione generale di un impianto idroelettrico con livelli
dell’acqua. . Usa la tecnologia zenon ALC.
» Messa in opera.
Riassume tutti i dati importanti in un’immagine.
Sottostazione Visualizzazione di una sottostazione con I'immagine globale e differenti dettagli.
Distribuzione Visualizzazione della distribuzione dell’energia.

6. Infrastrutture

Progetto concernente infrastrutture che mostra la regolazione del traffico in una galleria.
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La barra di colore verde in alto a sinistra vi mostra dove vi trovate al momento e vi consente di tornare
con facilita al punto di partenza.

Zenon Supervisor

Punzenbeeger CLPA-DATA GmbH

Right click here to change the operating mode.

L Building - =

Cliccando con il tasto destro del mouse sul pulsante Traffic Program North 0 su quello Traffic
Program South Si apre un menu contestuale che potete usare per passare da una all’altra delle seguenti
modalita: Stopp, Lento e Normale.

7. Automazione edifici

Il progetto di automazione edifici utilizza il modulo Load Management. Esso:
» Mostra il consumo attuale e previsto di energia.
» Consente di effettuare interventi per controllare il consumo di energia.

» Gestisce I'impianto di condizionamento d’aria.

14



Food and Beverage ﬂ

Zzenon

La barra di colore verde in alto a sinistra vi mostra dove vi trovate al momento e vi consente di tornare
con facilita al punto di partenza.

ﬁE back Building Automation EMS View

Subp beea [ EMS Sistis

Parameter Supply area

134000 134500

Curvertvabs  Swichgvabe  Diflerssce

EMS View: Fornisce una visione d’insieme riguardante il consumo di energia e
un’anteprima del consumo previsto.

Apparecchi EMS: Gestione delle apparecchiature al fine di influenzare il consumo di
energia. Due differenti gruppi di apparecchi che consumano
energia e un generatore diesel possono essere gestiti
separatamente. . Potete vedere gli effetti delle azioni di
accensione, spegnimento e commutazione in EMS View.

Automazione edifici: Gestione dell’impianto di condizionamento dell aria e indicazione
del consumo di energia. Per il diagramma a torta si usa WPF.

8. Food and Beverage

Produzione di generi alimentari con processo a lotti (batch processing), imbottigliamento di bibite,
impacchettamento e pastorizzazione.




La barra di colore verde in alto a sinistra vi mostra dove vi trovate al momento e vi consente di tornare
con facilita al punto di partenza.

Ulteriori informazioni sul tema Batch Control li potete trovare nel capitolo Batch Control.

[Bback  Food and Beverage

. Sector Food & Beverage

Il i
;,(A“‘n‘n\nf:a‘n\n‘t\s.t& 4 . Y e A
R EIT LT LI L

] o . 4

e o
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Pulsante Descrizione
Produzione Batch Produzione Batch con sistema di gestione delle ricette.

» Avvio del batch tramite selezione di una ricetta master. Essa
puo essere eseguita in un primo momento come test e poi
approvata. Dopo |I'approvazione, puo essere creta e avviata
una ricetta di controllo.

» Aseconda del tipo di ricetta, devono essere aggiunti degli
ingredienti manualmente in entrambi i serbatoi. A tal scopo
viene aperto un’immagine popup:

» |l sistema riempe i contenitori con il prodotto automaticamente
dopo aver controllato il valore PH.

» Gestione del processo:
Gestione della produzione Batch.

» Gestione ricette:
Creazione e modifica di ricette master e ricette di controllo.
Possono essere create ricette differenti con diversi ingredienti.
A questo scopo sono a disposizione due Editor.

» Lista eventi:
mostra durante il processo Batch importanti inserimenti CEL.

» Trend Batch:
un’immagine trend pensata appositamente per il processo batch, che
mostra il processo stesso nella sua completezza usando charts e Gant.

» Report Batch:
report che riguardano la produzione Batch.

Impianto di

confezionamento: Visualizzazione di un impianto di confezionamento con cambio dinamico

del colore dipendente dallo stato del processo; visualizzazione dei
relativi indicatori di performance OEE e gestione simulata.

La simulazione include:

» Startup

» Produzione

» Rundown

La simulazione parte insieme con il Runtime; innanzitutto viene eseguita
una fase iniziale di startup. La fase della produzione viene ripetuta

finché la simulazione viene terminata con ,Rundown PLMS". La
simulazione viene riavviata automaticamente con un nuovo batch.

» Trend, Allarmi e OEE mostrano i valori pil importanti durante lo
svolgimento del processo produttivo dell’impianto.

» IlReport allarmi mostra un’analisi grafica degli allarmi che si sono
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verificati durante l'intera fase di produzione.

Macchinario di . T . - . . .
riempimento/imbottig Le informazioni di stato consentono di avere un’‘immagine precisa dei

liamento valori di simulazione riferiti al macchinario di
riempimento/imbottigliamento.

» Il modello di stato & derivato da quello di Weihenstephan. Esso rappresenta
lo stato operativo attuale del macchinario in questione.

» NelManager di gruppi ricette , sipuo gestire le ricette con Variabili
ricetta grafiche e verifica valore ricetta.

» La CEL mostra gli eventi che sono stati filtrati sulla base del macchinario di
riempimento/imbottigliamento; Report sul consumo fornisce report
relativi alla produzione e al consumo di risorse.

Pastorizzatore » Visualizzazione WPF delle temperature. Se la simulazione ¢ spenta,
possibile passare manualmente dall’una all’altra delle tre modalita (OFF,
CIP e pastorizzazione).

» E possibile passare da Celsius e Fahrenheit grazie al meccanismo di cambio
unita di misura implementato.

) Trend,CELe Lista di informazione allarmi visualizzano i dati online
e quelli storici per consentire un monitoraggio dei valori di processo del
macchinario.

» |l Generatore di rapporti riassume tuttii dati rilevanti del macchinario.

9. Industria farmaceutica

Produzione di farmaci con processo batch.

La barra di colore verde in alto a sinistra vi mostra dove vi trovate al momento e vi consente di tornare
con facilita al punto di partenza.
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Ulteriori informazioni sul tema Batch Control li potete trovare nel capitolo Batch Control.

G ST

Weigh Scale Data

Scannse Mesa 10 ) )
o [ —_—_—_— "]

Oversion O Uset
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Alarms can be set on the reactor and conical mixer
motoes by clicking on e motee

Al
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Pulsante Descrizione

Processo » Avvio del processo batch tramite selezione del batch
desiderato.

» Awvio di un batch e input di una firma in conformita a quanto
previsto dalle norme FDA. (Per |'utente Utente, la
password e user, Per quello che concerne altri utenti, vedi
Login utente (A pagina: 8).)

» L’utente deve aggiungere manualmente ingredienti a
Primary Reactor 2 durante il processo batch. L'ingrediente
e la sua quantita devono essere aggiunti manualmente
usando il sistema di dosaggio.

» Possono essere creati allarmi manuali cliccando sul motore
del reattore, oppure del miscelatore conico.

» Temperature, valori della pressione e numero di giri possono
essere visualizzati e analizzati in immagini trend.

» Dopo essere stato accettato, il batch viene concluso
automaticamente.

» |l report mostra poi il completo processo batch della ricetta
selezionata.

CIP - CIP RGM » Selezionate il gruppo di ricette desiderato per visualizzare
una lista delle ricette in esso contenute.

» La lista ricette mostra lo stato e la versione di tutte le ricette
di questo gruppo. Per consentire una selezione piu
semplice e rapida, € possibile ordinare e filtrare le ricette.

» Non appena si & selezionata una ricetta, essa (a seconda del
livello di autorizzazione) puo essere caricata o modificata.

» La lista dei valori di ricetta mostra le variabili dipendenti dalla
ricetta e i loro relativi valori

» | valoridella ricetta selezionata possono essere visualizzati
direttamente nel processo nella finestra di processo. Il
pulsante Leggi da ricetta visualizza i valori nel processo.
Il pulsante scrivi su ricetta modifica la ricetta selezionata
inserendo i valori cambiati.

» Caricate laricetta e cliccate su start cIP nell'immagine cip.

Filtri combinati » Possibilita di filtro globale per Lista di informazione allarmi,

Lista Eventi Cronologica e Immagine Trend.
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